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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
H.05.01.00
ROBOTY WYPOSAZENIOWE

WSTEP

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania, kontroli i odbioru nowych elementéw wyposazenia hydrotechnicznego
przewidzianych w realizacji zadania ,Pogiebienie toru podejsciowego
i akwenow wewnetrznych Portu Gdynia Etap III - Przebudowa nabrzeza
Wiloskiego w Porcie Gdynia”.

Zakres stosowania ST
Niniejsza Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
podczas zlecania i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.3.

Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza robdt zwigzanych
z wykonaniem, montazem, kontrolg i odbiorem nowych elementéw wyposazenia
hydrotechnicznego ujetych w Dokumentacji Projektowej dotyczacej realizacji
zadania ,Poglebienie toru podejsciowego i akwenow wewnetrznych Portu
Gdynia Etap III - Przebudowa nabrzeza Wtoskiego w Porcie Gdynia”.

Wyposazenie hydrotechniczne stanowig:

a) zeliwne pachoty cumownicze o nosnosci 70t;

b) zeliwne pachoty cumownicze typu ZL-90 (z odzysku);

C) punktowe urzadzenia odbojowe ztozone z gumowych elementéw odbojowych
typu Vi tarczy odbojowej z UHMW-PE;

d) gumowe belki odbojowe 0 wym. 25x25cm;

e) kraweznik ochronny;

f) stalowe barierki ochronne;

g) stalowe drabinki wyjsciowe;

h) stalowy stojak sprzetu ratunkowego;

i) mobilny system ochrony przeciwpowodziowej;

Okreslenia podstawowe

Okreslenia zastosowane w niniejszej Specyfikacji sq zgodne ze Specyfikacjq
Techniczng ,Wymagania 0Ogdlne”, Dokumentacjg Projektowg i normami
technicznymi.

Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w ST ,Wymagania Ogolne”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, za zgodnosc
z Dokumentacjq Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgace materiatow podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
Materiaty stuzace do wyposazenia muszg by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowg
i muszg by¢ akceptowane przez Inzyniera.

Doktadne ilosci, parametry i usytuowanie elementéw wyposazenia podano
w Dokumentacji Projektowej.

W oznaczonym terminie przed wbudowaniem, Wykonawca przedstawi Inzynierowi
szczegotowe informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania i zamdwienia
materiatdow oraz odpowiednie $wiadectwa badan, atesty producentéw i préobki do
zatwierdzenia.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych
i jakosciowych, dotyczacych materiatow dostarczonych na plac budowy oraz ich
wiasciwego sktadowania, zgodnego z wymaganiami Programu Zapewnienia Jakosci
(PZ1).

Oznakowanie barwne elementdw wyposazenia wg Rozporzadzenia Ministra
Transportu i Gospodarki Morskiej z dn. 01.06.1998r. w sprawie warunkéw
technicznych jakim powinny odpowiada¢ morskie budowle hydrotechniczne.
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2.1. Elementy wyposazenia

2.1.1

2.1.2

2.1.3

Zeliwne pachoty cumownicze o nosnosci 70 t:

konstrukcja pachotdw o nos$nosci minimum 700kN wykonana z zeliwa
sferoidalnego,

mocowanie we wnece bloku pachotowego na kotwy wklejane na zywice
epoksydowa Ilub zabetonowane wraz z zelbetowg konstrukcjg oczepu
nabrzeza,

do roboczego ustawienia trzonu pachotdw nalezy wykorzysta¢ nakretki
i podktadki regulujace,

pachoty i wneke w bloku pachotowym nalezy wypetni¢ betonem C30/37 XC2,
XS1, XF3, XA1l,

przed zalaniem gniazd asfaltem s$ruby silnie dokrecic,

zabezpieczenie antykorozyjne i malowanie wg ST H.05.03.00,

pachoty nie mogg by¢ obcigzane sitg pozioma przez okres min. 4 tygodni.

Zeliwne pachoty cumownicze typu ZL-90:

konstrukcja pachotéw ZL-90 pochodzaca z rozbidrek istniejgcych blokow
pachotowych,

mocowane we wnece bloku pachotowego na kotwy zabetonowane wraz
zelbetowg konstrukcjg blokow,

do roboczego ustawienia trzonu pachotdw nalezy wykorzysta¢ nakretki
i podktadki regulujace,

pachoty i wneke w bloku pachotowym nalezy wypetni¢ betonem C30/37 XC2,
XS1, XF3, XA1l,

przed zalaniem gniazd asfaltem s$ruby silnie dokrecic,

zabezpieczenie antykorozyjne i malowanie wg ST H.05.03.00,

pachoty nie mogg by¢ obcigzane sitg pozioma przez okres min. 4 tygodni,
mocowanie na koronie zelbetowego oczepu nabrzeza na kotwy wklejane.

Punktowe urzadzenia odbojowe:

2 gumowe elementy o wysokosci 750 mm, wykonane z gumy o specjalnym
sktadzie i wysokiej wytrzymatosci, dobrze absorbujgce energie oraz odporne
na dziatanie olejow, zanieczyszczonej wody morskiej, ozonu, warunkow
atmosferycznych (w petnym zakresie), wysokich i niskich temperatur,

tarcza pionowa z UHMW-PE (masa polietylenowa) o wymiarach minimum
1500 x 1400 x 100 mm z panelem stalowym,

mocowane na scianie odwodnej nabrzeza na kotwy wklejane na zywice
epoksydowaq,

kotwy mocujgce dostarcza Producent urzadzenia odbojowego.

rozmieszczenie srub kotwigcych nalezy sprawdzi¢ przed betonowaniem przy
pomocy szablonu dostarczonego przez Producenta. Tolerancja ustawienia
otwordéw w planie wynosi £1 mm,

Urzadzenia odbojowe zaprojektowano dla statku miarodajnego - drobnicowiec
10000 DWT, L=128.0m, B=19.5m, Tmax=7.6m. Predko$¢ podchodzenia statku
do nabrzeza v=0.20 m/s. taczna zdolnos$¢ pochfaniania energii dobijajacego
statku Emin = 200 kNm (przy ugieciu urzadzenia odbojowego rownym 57.5%).

Specyfikacja wiasciwosci fizycznych

elementu gumowego urzadzenia odbojowego

Parametr Metoda Badania Wartos¢
Wytrzymatos¢ na | DIN 53504,ASTM D 412 16 MPa (min.)
rozcigganie Die C, AS1180.2,

BSISO37, JIS K 6251

Wydtuzenie po DIN 53504, ASTM D 412 350%

zerwaniu Die C, AS 1180.2, BS
IS0O37, JIS K 6251
Twardosé DIN 53505, ASTM D 2240, | 78 ° Shore A (maks.)

AS 1683.15.2, JIS K 6253
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Odksztatcenie

ASTM D 395 Method B, AS

30% (maks.)

K 6252

trwate na 1683.13 Method B, BS 903

$ciskanie A6, ISO 815, JIS K 6262

Odpornos¢ na ASTM D 624 Die B, AS 70 kN/m (min.)
przedarcie 1683.12, BS 1S034-1, JIS

Odpornos¢ na
dziatanie ozonu

DIN 53509, ASTM D 1149,
AS 1683-24, BS ISO 1431-
1, JIS K 6259

Bez pekniet

Odpornos¢ na
wode morskg

BS ISO 1817, ASTM D 471

Twardos$¢ £10° Shore A

(maks.)
Objetos¢ £10/-5%
(maks.)

Wytrzymatos¢ na
$cieranie

ASTM D 5963-04, BS ISO
4649:2002

100 mm3 (maks.) 1.5cc

(maks.)

Specyfikacja wlasciwosci fizycznych ptyty UHMW-PE

Wiasciwosci

Metoda badania

Wartos¢

Gestos¢ ISO 1183-1 0,95 - 0,96 g/cm?
Odpornosc¢ na ISO 11542-2 100 - 130 kJ/m?2
udarnos¢

Wytrzymatos¢ na | ISO/DIS 15527(Draft) 130 - 150
$cieranie

Rozciggalnosé

ISO/R 50 mm/min

15 - 20 N/mm?

Wydtuzenie po

ISO/R 50 mm/min

> 50 %

zerwaniu

Tarcie Pm=1 N/mm?2

Dynamiczne (do | V=10 m/min

stali)

Twardos¢ ISO 868 / DIN 53505, 3 s 63 - 66
wartos¢, probka 6 mm

Temperatura - -80 do +80 °C

pracy

Rozszerzalnosé DIN 53752 2x10+4

cieplna

Minimalna = 40 mm

grubos¢

2.1.4 Gumowe belki odbojowe:
- belki o przekroju poprzecznym 250 x 250 mm, wykonane z gumy,
- mocowane na $cianie odwodnej nabrzeza na kotwy wklejane na zywice
epoksydowa,
- kotwy mocujace dostarcza Producent urzadzenia odbojowego.
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2.1.5 Kraweznik ochronny:
- konstrukcja z rury ¢82,5/8 mm oraz ptaskownikow ze stali profilowej S235JR
zabezpieczonej antykorozyjne i malowanej wg ST H.05.03.00,
- mocowane na koronie zelbetowego oczepu nabrzeza na kotwy wklejane na
zywice epoksydowa.

2.1.6 Barierki ochronne:
- konstrukcja barierek z kszataltownikédw ze stali profilowej S235IJR
zabezpieczonej antykorozyjne i malowanej wg ST H.05.03.00,
- mocowane na koronie zelbetowego oczepu nabrzeza na kotwy wklejane na
zywice epoksydowa.

2.1.7 Drabinki wyjsciowe:
- konstrukcja drabinek ze stali profilowej S235]R zabezpieczonej antykorozyjne
i malowanej wg ST H.05.03.00,
- mocowane do zelbetowej Sciany odwodnej nabrzeza na kotwy wklejane na
zywice epoksydowa.

2.1.8 Stojak sprzetu ratunkowego:
- konstrukcja stojaka ze stali profilowej S235JR zabezpieczonej antykorozyjne i
malowanej wg ST H.05.03.00,
- wyposazony w bosak, koto ratunkowe i line 30 m z rzutka,
- mocowany na koronie zelbetowego oczepu nabrzeza na kotwy wklejane na
zywice epoksydowa.

2.1.9 Mobilny system ochrony przeciwpowodziowej:

- materiat demontowalnych elementéw systemu aluminium,

- materiat gniazd mocowanych w oczepie nabrzeza stal nierdzewna,
- wysokos¢ zabezpieczenia 300 mm,

- wysokos¢ stupkow 425 mm,

- typowy rozstaw stupkow 5000 mm,

- przekrdj poprzeczny demontowalnych przeset zapory 50x300 mm,

- w skitad systemu wchodzg réwniez klucze do kompresji przeznaczone do
mocowania poszczegdlnych przeset zapory oraz palety systemowe
przeznaczone do sktadowania demontowalnych przeset zapory oraz stupkow.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogodlne”.
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdtowy dobdr sprzetu zapewniajacy prawidtowe
wykonanie robot okreslonych w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Technicznej oraz
zgodnie z zatozong technologia.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie powoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentdéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania zgodnie z ich przeznaczeniem.
Do wykonania robot bedacych przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej proponuje
sie zastosowac nastepujacy, sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inzyniera sprzet:

- dzwig samojezdny 6 t,

- t06dZ robocza 5 t,

- krypa 60 t,

- dzwig ptywajacy na pontonie 10 t,

- spawarka wirowa 300 A,

- wiertnice i wiertarki do betonu.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace stosowania $srodkow transportu podano w Specyfikacji
Technicznej ,Wymagania Ogdlne”.
Do transportu materiatéw, sprzetu holowanego i urzadzen zgodnie z technologig
zatozong w Dokumentacji Projektowej proponuje sie zastosowac nastepujace,
sprawne technicznie i zaakceptowane przez Inzyniera srodki transportu:

a) samochody skrzyniowe,

b) dzwigi samochodowe,

c) pontony, krypy.
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5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z wymaganiami:
Specyfikacji Technicznej, Dokumentacji Projektowej, PZJ, Warunkami Technicznymi,
Normami i poleceniami Inzyniera.
Kolorystyka i uktad barwnego oznakowania wszystkich elementdw muszg byc¢
zgodne z Rozporzadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki  Morskiej
z dn.01.06.1998r., Dziat IX, rozdziat 8.

5.1. Zakres roboét przygotowawczych
a) prace geodezyjne
b) dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatdéw, urzadzen i sprzetu
budowlanego

5.2. Zakres roboét zasadniczych
Montaz elementow wyposazenia na kotwy wklejane obejmuje drabinki, pachoty,
belki odbojowe:
a) elementy wyposazenia nalezy montowac po okresie dojrzewania betonu,
b) po ustaleniu miejsca osadzenia kotew, nalezy nawierci¢ otwory o Srednicy
i dtugosci odpowiedniej dla typu stosowanej kotwy,
c) typ kotwy i zaprawy klejacej zgodnie z Dokumentacjq Projektowq, wszelkie
Zmiany wymagajg uzgodnienia z Projektantem i akceptacji Inzyniera,
d) kotwy muszg posiada¢ wymagane atesty i certyfikat na znak B (bezpieczenstwa),
e) po wypetnieniu otworu zaprawg klejaca nalezy osadzi¢ kotwy,
f) montaz drabinek wyjsciowych i belek odbojowych nalezy wykona¢ z wody.

5.3. Zabezpieczenia antykorozyjne
a) zabezpieczenie antykorozyjne nalezy wykonac dla wszystkich elementéw wyposazenia,
b) przygotowanie powierzchni i powtoki malarskie wykona¢ wg ST H.05.03.00.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt i materiatdow podano w Specyfikacji

Technicznej ,Wymagania Ogdlne”.

a) Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci wbudowanych
materiatéw i jakosci wykonanych robdt.

b) Wykonawca powinien dostarczy¢ atesty na uzyte materiaty, powtoki cynkowe, farby.

c) Wykonawca musi zapewni¢ odpowiedni system i $rodki techniczne, przeznaczone
do kontroli jakosci robdt i materiatow (zgodnie z PZJ]) na terenie placu budowy
i poza nim.

d) Wszystkie badania i pomiary muszg by¢ prowadzone zgodnie z wymaganiami
norm (PN) i Specyfikacji Technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie
uprawnienia.

6.1. Badania jakosci robot w czasie budowy
a) Badania jakosci robdt montazowych i wykonczeniowych nalezy wykona¢ zgodnie
z wymaganiami norm i Specyfikacji Technicznych.
b) Wyniki badan podlegajg akceptacji Inzyniera.

6.2. Tolerancje robot montazowych
a) Wszystkie roboty montazowe nalezy wykonywaé z zachowaniem tolerancji
okreslonych Normami.
b) Dla zachowania tolerancji elementy zakotwienia zatopione w betonie nalezy
montowac osadzone w szablonie.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST ,Wymagania
Ogolne”.
Elementy wyposazenia objete niniejszg Specyfikacjg obmierza sie w nizej podanych
jednostkach:
- pachoty cumownicze - szt.,
- stalowe drabinki - szt.,
- elementy odbojowe - szt.,
- stojaki sprzetu ratunkowego - szt.,
- elementy mobilnego systemu ochrony przeciwpowodziowej — szt.,
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- kraweznik ochronny - kg,

- barierka ochronna - kg.
Obmiar robdt okresla faktyczny zakres wykonanych robdt, zgodnie z Dokumentacjq
Projektowg i Specyfikacjami, w jednostkach miary, ustalonych w Kosztorysie
Kontraktowym.
Ilos¢ robot oblicza sie wg pomiardw z natury, udokumentowanych operatem
powykonawczym z uwzglednieniem wymagan technicznych, zawartych
w Specyfikacjach oraz Dokumentacji Projektowej i ujetych w Ksiedze Obmiaru.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru i przyjecia robét podano ST ,,Wymagania Ogodlne”.
Celem odbioru jest protokodlarne dokonanie koncowej oceny rzeczywistego
wykonania robot, w odniesieniu do ich ilosci i jakos$ci oraz zgodnosci
z Dokumentacjq Projektowgq, Specyfikacjami oraz normami (PN).
Gotowo$¢ do odbioru zgtasza Wykonawca, wpisem do Dziennika Budowy,
przedktadajqc Inzynierowi do oceny i zatwierdzenia, dokumentacje powykonawczg
robdét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podane sg ST ,Wymagania Ogodlne”.

Ptatno$¢ za jednostke obmiarowq, nalezy przyjmowac zgodnie z Dokumentacjg

Projektowg, obmiarem robdt, oceng jakosci uzytych materiatow i jakosci wykonania

robét na podstawie wynikow badan i pomiardw.

Zgodnie z Dokumentacjg Projektowa oraz zakresem robot opisanych w niniejszej

Specyfikacji, nalezy wykona¢ wyposazenie projektowanych obiektéw. Ilosci robot

podano w Przedmiarze oraz w Dokumentacji Projektowej.

Cena wykonania robdt wyposazeniowych obejmuje:

a) Prace geodezyjne zwigzane z wyznaczeniem, realizacjq i inwentaryzacjq
powykonawczg robot i obiektu,

b) Badania laboratoryjne robot i materiatow wraz z opracowaniem dokumentacji,

c) Oznakowanie prowadzonych robédt (drogi kablowe i wodne),

d) Dostarczenie materiatow  (wyrobdw  warsztatowych z zabezpieczeniem
antykorozyjnym, oznakowaniem barwnym, numeracjq), elementdw wyposazenia
i ich sktadowanie,

e) Dostarczenie urzadzen oraz sprzetu do wbudowania elementdéw wyposazenia,

f) Wykonanie wtasciwych robét montazowych,

g) Wykonanie okreslonych w Dokumentacji Projektowej, przedmiarze i ST badan,
pomiarow i sprawdzen robdt,

h) Wywoz z terenu materiatéw zbednych,

i) Uporzadkowanie terenu robdt i budowy.

10. NORMY I PRZEPISY

10.1.Normy
a) PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych.
Wymagania ogdlne.
b) PN ISO 8501-1-1996;
c) PN-B-06200.1997 Konstrukcje Stalowe, budowlane. Warunki wykonania
i odbioru. Wymagania podstawowe;

10.2.Inne rozporzadzenia

+ Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dn. 01.06.1998 r.
w sprawie warunkdw technicznych jakim powinny odpowiada¢ morskie budowle
hydrotechniczne

+ Zalecenia dla projektowania morskich  konstrukcji hydrotechnicznych,
opracowanie Katedry Budownictwa Morskiego Politechniki Gdanskiej 1997 rok

+ Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Wodnej z dn. 06.07.1993 r.
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy w portach morskich i $rodladowych

« Zarzadzenie Porzadkowe nr 3 Dyrektora Urzedu Morskiego w Gdyni z dnia 18 lipca
2000 r. (Dz. Urz. Woj. Pom. Nr 7 z dnia 9 sierpnia 2000 r.)



